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Bei jenen Maschinen zur Herstellung von Filter- 
mundstuckzigaretten od. dgl., bei denen auf sich 
drehenden Muldentrommeln aus je zwei Zigaretten 
und je einem zwischen diesen befindlichen Mund- 

5 stuck von doppelter Lange bestehende Zigaretten- 
Mundstiick-Gruppen gebildet werden, miissen be- 
kanntlich beleimte Verbindungsblattchen an die 
Stofistellen der Gruppen herangefiihrt und ange- 
klebt werden. Zu diesem Zweck sind an derartigen 

io Maschinen Leimapparate vorgesehen, welche die 
von einem von einer Bobine kommenden Papier- 
streifen abgeschnittenen und an eine Transport- 
walze abgegebenen Verbindungsblattchen beleimen, 



die dann von der Transportwalze weitertrans- 
portiert und an die auf der Muldentrommel be- 15 
findlichen Zigaretten-Mundstuok-Gruppen angeklebt 
werden. 

Die Erfindung wird einem Bedtirfnis bei diesen 
Leim- und Transportvorrichtungen gerecht, welches 
darin besteht, dafi beim Ein- oder Anfahren der ao 
Maschine das Zurichten und richtige Beleimen der 
Verbindungsblattchen schwierig und umstandlich 
ist. Nach der Erfindung ist daher der Beleim- und 
Transportapparat von der Gruppentrommel ab- 
schwenkbar und mit einem zusatzlichen Abweiser as 
versehen, der im abgeschwenkten Zustand die be- 
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leimten Blattchen in eine Ablageschale uberffihrt, 
aus der sie zu Prufzwecken entnommen werden 
konnen. , , 

Ein weiterer Nachteil der bekannten Beleim- 

•5 und Transportvorrichtungen besteht darin, dafi bei 
Storungen der Maschine,- besonders bei Unter- 
brechung der Zufuhr des Belagpapiers, infolge -des 
Weiterlaufs der Leim- und Transportwalze letztere 
zum Verschmieren neigt. Die Erfindung sieht daher 

to weiter vor, dafi sich beim Abstellen der Maschine 
der Leimapparat selbsttatig von der Transport- 
walze entfernt. An sich sind abschwenkbare Kleb- 
stoffauftragwalzen an Strangzigarettenmaschinen 
fur die Langsnaht der Papierhiille bekannt. Nach 

15 der Erfindung werden diese Walzen zusatzhch 
durch einen Hilfsmotor angetrieben, wenn sie von 
der Transportwalze abgeschwenkt werden. Dadurch 
wird zusatzlich der Vorteil erreicht, dafi der Leim 
auf der Leimwalze bzw. im Leimapparat nicht yer- 

ao trocknen kann, da er standig in Bewegung gehalten 
wird. Die Leimwalze selbst ist durch ausgedrehte 
Rillen in voneinander unabhangige Umfangzonen 
unterteilt, an die ein entsprechend unterteilter 
Schaber herangefiihrt ist, dessen Teile unabhangig 

a 5 voneinander derart einstellbar sind, daB die Ver- 
bindungsblattchen an ihren beiden Langsrandern 
starker beleimt werden als in der Mitte. Auch dies 
ist fur eine einwandfreie Verbindung der Ziga- 
retten-Mundstfick-Gruppen von beachtlicher Be- 

30 deutung, da dadurch uberschiissige Leimmengen 
vermieden werden, die beim Herumlegen der Ver- 
bindungsblattchen urn die Verbindungsstellen der 
Zigaretten-Mundstfick-Gruppen nicht erwunscht 

sind. . , 

35 Im einzelnen soil die Erfindung an Hand der 
Zeichnung naher erlautert werden, die em Aus- 
ffihrungsbeispiel der Leim- und Transportvornch- 
tung darstellt. Es zeigt 

Abb. 1 die Vorrichtung in Seitenansicht, teil- 
40 weise im Schnitt, . 

Abb. 2 eine Teilansicht von oben und 

Abb. 3 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles A 
in Abb. 1 auf die Leimwalze und den Schaber. 

Mit 1 ist die Trommel dargesteilt, in deren 
45 am Umfang vorgesehenen Mulden sich je zwei 
Zigaretten mit je einem dazwischen'liegenden 
Mundstuck befinden. Die Verbindungsblattchen 2 
werden in an sich bekannter Weise an diese Ziga- 
retten-Mundstfick-Gruppen angeleimt, indem em 
50 von einer nicht dargestellten Bobine kommendes 
Papier- oder Korkband2 fl durch eine hin und her 
gehende Schneidvorrichtung 3 abgelangt wird und 
die abgeschnittenen Blattchen mittels emer mit 
Saugkanalen 4 C versehenen Transporttrommel 4 an 
55 die Trommel 1 transportiert werden. Die Trans- 
porttrommel 4 lauft schneller um als die Zufuh- 
rungswalzen Z, so daB die fur das einzelne Ab- 
geben der Blattchen an die Trommel 1 erforder- 
lichen Abstande entstehen. Die Rollen Z sind dabei 
60 so gesteuert, daB sie in einem genau abgestimmten 
Zeitpunkt die Blattchen loslassen. Beim Transport 
der Blattchen zur Trommel 1 findet das Beieimen 
der Verbindungsblattchen auf dem Umfang der 



Transporttrommel 4 statt, indem die Blattchen von 
dieser Trommel an einer Leimwalze 5 vorbeibe- 65 
wegt werden, die unmittelbar. oder uber Zwischen- 
walzen in einen Leimbehalter 6 taucht. Leim- 
walze 5 und Transporttrommel 4 werden durch den 
Motor 7 der "Maschine angetrieben. 

Der Leimbehalter 6 ist nun erfindungsgemafi um 70 
die Zapfen9 (s. auch Abb. 2) im Schwenkgestell 10 
der Transporttrommel 4 und dieses um die Zapfen 
11 am Maschinengestell schwenkbar gelagert, so' 
dafi sowohl die Leimwalze 5 allein von der Trans- 
porttrommel 4 als auch das ganze Lagergestell mrt 75 
beiden Walzen gemeinsam von der Trommel 1 ab- 
geschwenkt werden kann. Das Abschwenken der 
Leimwalze erfolgt selbsttatig dann; wenn der An- 
triebsmotor7 der Maschine ausgeschaltet wird:. In 
diesem- Fail wird iiber einen Steuerschutz 12 der 80 
Hauptschalter 13 peoffnet und ein Hilfsschalter 14 
geschlossen, so dab einerseits die Leimwalze 5 iiber 
einen Hilfsmotor 15 weitergedreht und anderer- 
seits ein Hubmagnet 16 zum Ansprechen gebracht 
wird, welcher fiber ein Gestange 17 den Behalter 6 8 5 
und mit diesem die Leimwalze 5 nach unten von 
der Transporttrommel 4 abschwenkt. Die Antriebs- 
rader y a und i5 fl sind mit je. einem Freilaufgetriebe 
ausgerustet, damit das eine Rad frei umlauft, wenn 
das andere eingeschaltet ist. 90 

An Stelle der elektrischen Einrichtung zum Ein- 
schalten des Hilfsmotors 15 kann naturlich auch 
eine mechanische, z. B. eine Kupplungseinrichtung 
vorgesehen sein, derart, daB beim Auskuppeln des 
Motors 7 der Hilfsmotor 15 eingekuppelt wird und 95 
umgekehrt . 

Das Abschwenken der gesamten Leim- una 
Transportvorrichtung von der Trommel 1* erfolgt 
beispielsweise fiber einen Exzenter 18 mittels eines 
Handgriffs 19. Dieses Abschwenken ist erforder- 100 
lich beim Einfahren der Maschine, um sowohl den 
Leimbelag als auch den richtigen Transport der 
Verbindungsblattchen kontrollieren zu konnen. Es 
ist schon vorgeschlagen worden, auf der Transport- 
walze 4 gemaB Abb. 2 zwei Rillen 4* anzuordnen, 105 
in die zwei an der Maschine ortsf este Abweiser 20 
und zwei am Schwenkgestell 10 befestigte Abwei- 
ser 21 eingreifen, wobei die letzteren an eine Ab- 
lageschale 22 angeschlossen sind. 

In der gezeichneten Schwenklage werden die be- 110 
leimten Verbindungsblattchen durch die Abweiser 
20 an die Trommel 1 abgegeben. Wenn dagegen die 
Vorrichtung mittels der Exzenterhandhabe 18, 19 
von der Trommel 1 weggeschwenkt ist, so dafi sich 
die Abweiser 20 auBerhalb der Rillen 4 h befinden, 115 
werden die beleimten Blattchen 2' durch die Ab- 
weiser 21 in die Ablageschale 22 ubergeffihrt. 

Die Leimwalze 5 ist ebenf alls mit z. B. drei aus- 
gedrehten Rillen 5 a (s- Abb. 2 und 3) versehert also 
in vier Mantelzonen aufgeteilt. In den Rillen hegen im 
drei am Maschinengestell ortsfest vorgesehene 
Uberweisersegmente 23, die verhindern, dafi die 
Verbindungblattchen von der Walze 4 abgezogen 
werden, wenn die Zugkraft des Leims groBer sem 
sollte als die Saugkraft in den Kanalen 4 fl . i«5 
Entsprechend den drei Rillen 5 B sind an dem 
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Schaber 24' drei Zungen 24' vorgesehen, die in die 
Rillen 5 a hineingreifen. Das Schaberblech 24 stellt 
den raittleren feststehenden Teil der Schaberein- 
richtung gemafi Abb. 3 dar und dient zum Regulie- 

5 ren der Leimschicht auf den beiden mittleren 
Mantelzonen der Leimwalze 5. Zu beiden Seiten 
des Schaberblechs 24 befindet sich je ein schmales 
Schaberblech 24^ bzw. 24 & , die mittels Stellmittel 
25 und Z5i nachstellbar sind. Es hat sich namlich 

10 in der Praxis gezeigt, daB bei der fur die innige 
Verbindung der um die Zigaretten-Mundstiick- 
. Gruppen herumzulegenden Blattchen mit denGrup- 
pen notwendige Leimschicht besonders in den 
Rillen 5 fl der Leimwalze, und zwar in den Winkeln 

15 zwischen den Abweisern 23 und dem Umfang der 
Transporttrommel 4 zu Verkrustungen neigen. 

Diese werden behoben, indem das mittlere 
Schaberblech 24 mit seinen Zungen 24' dicht an die 
Leimwalze angestellt wird, wahrend die AuBen- 

30 schaberbleche24 fl und 24^ je nachBedarf schwacher 
anstellbar sind. Es wird somit auf den beiden 
Randzonen 5' und 5" (s. Abb. 3) der Leim dicker 
auf die Walze 5 aufgetragen als in den beiden mitt- 
leren Zonen, so daB gerade die Rander der Verbin- 

as dungsblattchen fest mit den einander zugekehrten 
Enden der Zigaretten der jeweiligen Zigaretten- 
Mundstiick-Gruppe verklebt bzw. verbunden wer- 
den, wahrend iiberschussige Leimmengen im mitt- 
leren Teil der Blattchen vermieden werden. 

30 PATE'NTANSPROCHE: 

1. Vorrichtung zum Beleimen und Transpor- 
tieren der Verbindungsblattchen bei Maschinen 
zum Herstellen von Filtermundstiickzigaretten 

35 od. dgl., bei welchen die Verbindungsblattchen 
durch eine Leimwalze beleimt, mittels einer als 
Saugtrommel ausgebildeten Transporttrommel 
an die in MuWen einer drehbaren Trommel lie- 
genden Zigaretten-Mundstuck-Gruppen heran- 

40 gefiihrt und an diese angeklebt werden, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Leimwalze (5) von der 
Transporttrommel (4) und beide gemeinsam 
von der Gruppentrommel (1) deraft abschwenk- 
bar sind, daB sowohl die gesamte von der 

45 Trommel (1) abgeschwenkte Beleimungs- und 
Transportvorrichtung als audi die von der 
Transporttrommel (4) abgeschwenkte Leim- 
walze (5) allein weitergefahren werden kann. 

2. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, 
50 dadurch gekennzeichnet, daB der Leimapparat. 

(5, 6) um eine Achse (9) in einem Gestell (10) 
und dieses um eine Achse (11) an der Maschine 
schwenkbar, beispielsweise mittels einer Nocken- 
handhabe heb- und senkbar ist. 
55 3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, dafi das Abschwenken 



der Leimwalze (5) mit dem Leimbehalter (6) 
von der Transporttrommel (4) bei Stillsetzung 
der Maschine selbsttatig erfolgt, indem beim 
Ausschalten des Maschinenantriebsmotors (7) 60 
ein Hubmagnet (16) eingeschaltet wird, der 
eine Verdrehung des Leimapparates (5, 6) um 
seine Schwenkachse (9) einleitet. 

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3> 
dadurch gekennzeichnet, daB beim Anschalten 65 
bzw. Auskuppeln des Maschinenmotors (7) und 
dem dadurch eingeleiteten Abschwenken des 
Leimapparates (5, 6> von der Transporttrommel 

(4) elektrisch oder mechanisch ein an dem 
Leimapparat vorgesehener Hilfsmotor (15) ein- 70 
geschaltet bzw. eingekuppelt wird. 

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Transport- 
trommel (4) mit am Umfang vorgesehenen 
Rillen (4^ versehen ist, in die ortsfeste 75 
Uberweiser (20) zum Uberweisen der Verbin- 
dungsblattchen (2) an die Trommel (1) und an 
dem Schwenkgestell (10) befestigte "Oberweiser 
(21) zum Uberweisen der Blattchen im ab- 
geschwenkten Zustand in eineAblagemulde(,22) 80 
zungenartig hineingreifen. 

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Leimwalze (5) 
durch am Umfang vorgesehene Rillen (5 J in 
einzelne Mantelzonen unterteilt ist und in den 85 
Rillen konzentrisch zur Transportwalze ver- 
laufende ortsfest am Schwenkgestell (10) oder 
am Leimapparat (6) befestigte Abweiserseg- 
mente (23) vorgesehen sind. 

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 6, 90 
dadurch gekennzeichnet, daB in die Rillen (5 fl ) 
der Leimwalze (5) Zungen (24') eines Schabers 
(24) fur die inneren Mantelzonen der Leim- 
walze eingreifen, zu dessen beiden Seiten ein- 
stellbare Schaber (24 fl und 24^) fur die AuBen- 95 
zonen (5' und 5") der Leimwalze vorgesehen 
sind. 

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB derSpalt zwischen 
Leimwalze und Schaber (24) kleiner als der- 100 
jenige zwischen Leimwalze und Schaber (24 a 
und 24 b ) ist. 

9. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Transport- 
trommel (4) schneller umlauft als die zum'Zu- 105 
bringen der Verbindungsblattchen dienenden 
Walzen (Z), die in einem bestimmten Zeitpunkt 
die Blattchen freigeben. 

In Betracht gezogene Druckschrif ten : 1x0 
Deutsche Patentschrift Nr. 281 249; 
franzosische Pa-tentisohrift Nr. 610 352. 
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